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PROHLASENI O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Prumyslova 2453/7
680 01 Boskovice
1CO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Zze vlastnosti vyrobku spliuji hygienickeé a
bezpecnostni pozadavky technickych pfedpisit pro strojni zafizeni a ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouZivani uvedeného v navodu bezpecny. Pfijali jsme opatfeni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zékladnimi pozadavky.

Néazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN
Typ: GF-137 Serie
GF-237 Serie

Vyrobni Cislo:

Vyrobce: ANITA B s.r.o., Primyslova 2453/7, 68001 Boskovice,
CZECH REPUBLIC

Popis a ur€eni: Pramyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo kozedé&lném
primyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona €. 22/1997 Sb.
Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady

¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV €.283/2000 Sb. - o strojnim zafizeni
B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sb. sama.




1) SPECIFIKACE

Typova fada GF-137-443 GF-137-448 GF-237-443 GF-237-448
MH/L38 MH/L38 MH/L38 MH/L38
Pouziti Siti stfedné t&Zkych a téZkych materiald
Systém mazani Automaticky
Pocet jehel 1 1 2 2
Odstfih nité Ne Ano Ne Ano
Chapaé Velkoprimérovy, vertikalné ulozeny (prdmér civky 32mm)

Délka stehu Zdvih patky Pocet stehd/min
Maximalni rychlost (mm)
1 3500
0-6 2 3200
3 3000
4 2800
7-12 1-9 1500
Maximalni délka stehu 12
(mm)
Zdvih jehelni tyée (mm) 40
Vyska zdvihu patky (mm) 20
Systém automatického --- Pneumaticky Pneumaticky
odstfihu véalec vélec
Jehla DP X17#21 (#18~#23)
134-17 (Nm80~160)
Sici plocha (mm) 380 x 130
Motor Servo(600W) Servo (750W) Servo (600W) Servo (750W)
Spojkovy motor Spojkovy motor
Automaticky odstfih --- Zéakladni Zakladni
specifikace specifikace
Péka ruéniho zpatkovani Zé&kladni specifikace
Automatické zpatkovani --= Zakladni Zakladni
specifikace specifikace
Automaticky zdvih patky --- Zakladni Zakladni
specifikace specifikace




2)  NAVLEKANI NITE

2.1 Schéma navlékani nité
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2.2 Navlékani horni nité
- Vypnéte hlavni vypinac! Nit navliékejte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

Navlékani nité u 1-jehlovych strojua
- Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni nit proviéknéte
raminkem odvijeCe, které musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.
Provléknéte nit vodiCem 1,2 a 3.
Proviéknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem pomocného

napinace 4.

- Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem pfidavného
napinace 5.

- Vedte nit po sméru ota€eni hodinovych ruci¢ek kolem hlavniho
napinacCe 6.

Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 12 a proviéknéte regulatorem niti
13 k nitové pace 14.

Provléknéte nit nitovou pakou 14, vodici niti 11,10, pfidrzovacem niti 9 a
vodici niti 8 a 7. Poté navléknéte nit do ouska jehly

Naviékani nité u 2-jehlovych stroju
- Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni nit proviéknéte
raminkem odvijeCe, které musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.

Nit pro levou jehlu (jako u 1-jehlovych stroju)
- Provléknéte nit vodi¢em 1,2 a 3.
- Proviléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem pomocného

napinace 4.

- Vedte nit proti sméru otacCeni hodinovych ruci¢ek kolem pfidavného
napinace 5.

- Vedte nit po'sméru ota€eni hodinovych ruci¢ek kolem hlavniho
napinace 6.

Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 12 a proviéknéte regulatorem niti
13 k nitové pace 14.

Proviléknéte nit nitovou pakou 14, vodici niti 11,10, pfidrzovacem niti 9 a
vodic€i niti 8 a 7. Poté navléknéte nit do ouska jehly

Nit pro pravou jehlu
- Proviéknéte nit vodici 15,16 a 17.

Proviéknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem pomocného
napinace 18.

Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ruc€icek kolem pfidavného
napinace 19.

- Vedte nit po sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem hlavniho
napinace 20.

Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 26 a proviéknéte regulatorem niti
27 k nitové pace 28.

Provléknéte nit nitovou pakou 28, vodici niti 25,24, pfidrzovacem niti 23
a vodiCi niti 22 a 21. Poté navléknéte nit do ouska jehly




3) NASTAVENI NAPETi HORNI NITI

Obr. A Spravné provazani niti uprostred
sitého materialu

%r\‘\:kt Wi

Obr. B Napéti horni niti je pfilis slabé
nebo
napéti spodni niti je pfili§ silné

Obr. C Napéti horni niti je pfilis silné
nebo
napéti spodni niti je pfili$ slabé




Pomocny napinaé

Pfi otevieném hlavnim napinaci 2 a pfidavném napinaci 3 je potiebné malé
zbytkoveé napéti. Zbytkoveé napéti se vytvafi pomocnym napinacem 1.
Pomocny napinac¢ 1 zaroven ovliviuje délku ustfizeného konce niti (pocate¢ni

v v

nit pro dalSi Sev).

- Zakladni nastaveni:
Otacejte koleCkem 4, dokud jeho pfedni strana neni 5 v jedné roviné
s Cepem.

- KratSi pocatec¢ni nit:
Otacejte koleCkem 4 ve sméru otaceni hodinovych rucicek

- DelSi poc¢atetni nit:
Otacejte koleCkem 4 proti sméru otaceni hodinovych rugicek.

Hlavni napinac¢

Hlavni napina€ 2 je nutno nastavit na co nejmensi napéti.
Provazani niti ma lezet uprostied Sitého materialu.
Prilis silna napéti niti mohou u tenkého Sitého materialu vést k nezadoucimu
faseni a trhani niti.
- Nastavte hlavni napinac 2 tak, aby bylo dosazeno stejného vzhledu
stehu.
Pro zvySeni napéti — otacejte koleCkem ve sméru otaceni hodinovych
ruciCek
Pro snizovani napéti — otacejte koleCkem proti sméru otaceni
hodinovych rucicek.

Pridavny napinaé
Pfipojitelny pfidavny napinac 3 slouzi k rychlé zméné napéti horni niti, napf.

u zesilenych mist Svu.
- . Pfidavny napina¢ 3 nastavte nize nez hlavni napinac 2.




4)  NASTAVENI REGULATORU NITI

Vypnéte hlavni vypinag. Regulator niti nastavujte pouze pfi vypnutém Sicim stroiji.

Regulatorem niti 2 se reguluje mnozstvi niti, které je potfebné k tvorbé stehu. Pouze
prfesné nastaveny regulator niti zaruCuje optimalni vysledek Siti.

PFi spravném nastaveni musi smycka horni niti klouzat s malym napétim pres
nejsilnéjsi misto chapace.
- Povolte Sroub 1.
- Zmérite polohu regulatoru niti 2.
Regulator niti doleva = mnozstvi horni niti je vétsi
Reguléator niti doprava = mnozstvi horni niti je mensi
- Utahnéte Sroub 1.

Upozornéni pro nastaveni

Jestlize bude zapotrebi velké mnozstvi niti, musi byt utahovaci pruzina niti 3
vytaZzena nahoru asi 0,5mm z jejiho pavodniho koncového nastaveni. Tak tomu je,
kdyz smy¢€ka horni niti prochazi maximalnim pramérem chapace.




5)

NAVIJENI SPODNI NITI

Nasadte civky niti na nitovy stojanek a proviéknéte nit raminkem
odvijeCe.

Protahnéte nit vodicem 1 a napinaem 2.

Upnéte nit za nGz 3 a utrhnéte.

Nasadte civku na navijec.

Nit se nemusi na civku navijet ru¢né.

Pritisknéte packu navijece 4 na civku.

Sijte.
Packa navijeCe zastavi proces, jakmile je civka plna. NavijeC se
zastavuje vzdy tak, ze nliz 3 stoji v poloze (viz obr. vpravo).

Vytahnéte plnou civku, upnéte nit za niz 3 a utrhnéte.

Nasadte na navije€ prazdnou civku pro dalSi proces navijeni a
pfitisknéte packu navijeCe 4 na civku.

Pokud se nit nema navijet béhem Siti, je bezpodminecné nutno Sici
patku zaaretovat ve zvednuté poloze a zdvih patky nastavit na
nejmensi hodnotu, jinak hrozi prasknuti.
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6) VYMENA CiVKY SPODNI NITI

Vypnéte hlavni vypina&. Civku spodni niti vyménujte pouze pfi vypnutém stroiji.

Vyjmuti prdzdné civky
- Zvednéte klapku 1 a vyjméte prazdnou civku.

VloZeni plné civky
- Vlozte civku 2 tak, aby se pfi utahovani niti pohybovala v opacném
sméru k chapaci.
- Spodni nit provilecte drazkou 3 a protahnéte pod pruzinu 4.
- Protahnéte spodni nit drazkou 6 a tahejte, dokud nevy¢€niva asi na 3cm.
- Zavrete klapku 1 a spodni nit protahnéte vodi¢em klapky 5.

11




7) NASTAVENIi NAPETI SPODNI NITI

Vypnéte hlavni vypinac. Napéti spodni niti nastavujte pouze pfi vypnutém stroji

Nastaveni napinaci pruziny 2
- Nastavte napinaci pruzinu 2 regulacnim Sroubem 1.
Zvyseni napéti spodni niti = otacejte Sroubem 1 ve sméru otaceni
hodinovych rucicek
Snizeni napéti spodni nité = otacejte Sroubem 1 proti sméru otaceni
hodinovych ruciek
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8) NASAZENi A VYMENA JEHLY U 1-JEHLOVYCH STROJU

Vypnéte hlavni vypina&. Jehlu vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

Otacejte rucnim kolem, dokud jehelni ty¢ 1 nedosahne nejvyssi polohy.

Povolte Sroub 2

Vytahnéte jehlu z jehelni tyCe 1 smérem doll

Vsunte novou jehlu do otvoru v jehelni ty€i 1 az po zarazku. Dejte
pozor, aby vybrani jehly 3 smérovalo k chapaci.

Utahnéte Sroub 2.

PFi vyméné za jinou tloustku jehly se musi vzdalenost chapace k jehle korigovat.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize vést k témto zavadam:

PFi nasazeni tendi jehly:
- Chybéjici stehy
- Poskozeni niti

sworon

- Poskozeni hrotu chapace
- Poskozeni jehly

13




9) NASAZENi A VYMENA JEHLY U 2-JEHLOVYCH STROJU

3\

=
|

£

Vypnéte hlavni vypinac€. Jehlu vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

Otacejte ruénim kolem, dokud jehelni ty¢ 1 nedosahne nejvyssi polohy.

Povolte Sroub 3

Vytahnéte jehlu z drzaku jehly 2 smérem doll

Vsurite novou jehlu do otvoru drzaku jehly 2 az po zarazku. Dejte pozor,
aby z pohledu ze strany obsluhy vybrani 4 pravé jehly sméfovalo
doprava a vybrani levé jehly doleva (viz nacrt).

Utahnéte Sroub 3.

PFi vyméné za jinou tlouStku jehly se musi vzdalenost chapace k jehle korigovat.
Nedodrzeni tohoto pokynu mize vést k témto zavadam:

Pfi nasazeni tenci jehly:
- Chybégjici stehy
- Poskozeni niti

v

- Poskozeni hrotu chapace
- Poskozeni jehel

14




10) ZVEDANI SICICH PATEK

Sici patky Ize elektropneumaticky zvedat seslapnutim pedélu 2 nebo stisknutim
kolenni paky 1.

Mechanické zvedani Sicich patek (kolenni paka)
- Pro posun $itého materialu (napf. k u¢elim korekce) stisknéte kolenni

paku smérem doprava. Sici patky ztstanou zvednuty, jakmile
stisknete kolenni paku 1.

Elektropneumatické zvedani Sicich patek (pedal)
- Seslapnéte pedal 2 napul smérem zpét.
Sici patky budou pfi klidovém stavu stroje zvednuty.

- Seslapnéte pedal 2 uplné smérem zpét.
Bude aktivovan odstfih niti a Sici patky budou zvednuty.

15




11) ARETACE SICICH PATEK V NEJVYSSi POLOZE

- Otodte paku 1 smérem dolu. Sici patky jsou zaaretovany v nejvyssi
poloze.

- Otocte paku 1 smérem nahoru. Aretace je zruSena.

nebo

- Zvednéte Sici patky pneumaticky nebo pomoci kolenni paky. Paka 1 se
potom otoCi zpét do vychozi polohy

12) PRITLAK SICi PATKY

PozZadovany pfitlak Sici patky se nastavuje regulacnim knoflikem 2.
Pozor — $ity material nesmi ,plavat®.
Nenastavujte vétsi pfitlak, nez je nutné.

- Zvysovani pfitlaku = otacejte
koleékem 2 ve sméru otadeni
hodinovych ruciek

- Snizovani pfitlaku = otacCejte
koleCkem 2 proti sméru
otaceni hodinovych rucic¢ek

16




13) ZzDVIH SICI PATKY

Specialni Sici stroje série GF-137/237 jsou vzdy vybaveny dvéma nastavovacimi
koleCky pro zdvih Sici patky.

Levym koleCkem 2 se voli standardni zdvih Sici patky od 1 do 9mm.
Pravym koleCkem 1 se nastavuje zvétSeny zdvih Sici patky od 1 do 9mm.

- Otocte koleCkem 1 a 2 (1 az 9)
1 = minimalni zdvih Sici patky
9 = maximalni zdvih Sici patky

Zdvih Sici patky a poCet steht na sobé vzajemné zaviseji.

Potenciometr je mechanicky propojen s nastavovacim koleCkem.

Pomoci tohoto potenciometru ovladaci jednotka zjiStuje nastaveny zdvih Sici patky a
automaticky omezuje pocet otacek.

Stroj je vybaven elektropneumatickym rychlym sefizovanim zdvihu.
Na zesilenych mistech v Sitém materialu nebo k pfeSivani pficnych Svu Ize zvétSeny
zdvih Sici patky (kole€ko 1) béhem Siti zapnout pomoci kolenni paky 3 pod stolem.

Pozor — standardni zdvih Sici patky nastaveny koleCkem 2 nikdy nesmi byt vétsi nez
zdvih nastaveny koleCkem 1.

17




14) NASTAVENI DELKY STEHU

Specialni Sici stroje série GF-137/237 jsou vzdy vybaveny dvéma nastavovacimi
koleCky. Tak Ize Sit dvé rizné délky stehu, kieré Ize aktivovat pomoci jedné klavesy
(viz nasledujici kapitola).

Pomoci obou koleCek 1 a 2 na ramené stroje se nastavuji délky stehu.

- Hornim koleckem 1 nastavte vétsSi délku stehu
Poloha 1 = min. délka stehu
Poloha 12 = max. délka stehu

- Spodnim koleCkem 2 nastavte menSi délku stehu
Poloha 1 = min. délka steh
Poloha 12 = max. délka stehu

Délky stehu jsou pro Siti vpfed a vzad stejné velke
- Pro ruéni Siti zavorek stisknéte paku nastaveni stehu 3 smérem dolu.
Stroj Sije smérem vzad, dokud je pdka nastaveni stehu 3 stisknuté.

Vv s

kapitola) aktivovana ta délka stehu, ktera se nema prestavovat.

Pozn.: Délka stehu nastavena spodnim koleCkem 2 nesmi byt vétSi nez délka stehu
nastavena hornim koleCkem.

18




15) TLACITKOVY PANEL NA RAMENE STROJE

TlacCitko

Funkce tlacitek

1

Pfedzdvih
Tlacitko je podsviceno: maximalni krok patek
Tlacitko neni podsviceno: minimalni krok patek

Pfidavné napéti niti
Tlacitko je podsviceno: pfidavné napéti je pfipojeno
Tlac€itko neni podsviceno: pridavné napéti je vypnuto

2. délka stehu

Tlacitko je podsviceno:

velka délka stehu (horni nastavovaci kolecko) aktivni
Tlacitko neni podsviceno:

mala délka stehu (spodni nastavovaci kole€ko) aktivni

Vyvolani nebo potlaceni poCate¢ni nebo koncové zavorky

Jestlize bude pocCatecni a koncova zavorka zapnuta, stisknutim tlacitka
bude dalSi zavorka vypnuta.

Jestlize bude poc€atecni a koncova zavorka vypnuta, bude stisknutim
tlaCitka dalSi zavorka zapnuta.

Jehlu umistit do horni nebo spodni Gvrati.

1 = Jehla nahofte

2 = Jehla nahofe/dole

3 = Jednotlivy steh

4 = Jednotlivy steh s 2. délkou stehu / kratSi steh
5 = Jehla nahofe, kdyZ je mimo polohu 2

Ruéni Siti smérem vzad.
Stroj Sije smérem vzad (zpatkuje), pokud je stisknuto tlacitko.

19




Poradi obsluhy a funkci pfi Siti:

Sici operace

Obsluha / Vysvétleni

Pred zacatkem Siti:

Vychozi poloha

Umistéte Sity material na zaCatek Svu

Pedal v klidové poloze
Sici stroj stoji v klidu
Jehly nahore

Sici patky dole

Seslapnéte pedal zpoloviny smérem zpét
Zvednéte Sici patky
Prisurite Sity material k jehlam

Sijte

Seslapnéte pedal smérem vpred a pfidrzte
jej seslapnuty

Nasledné stroj Sije dale s poCtem otacek,
uréenym pedalem

Uprostired Svu:

Preruste Sici operaci

Pokracuijte v Sici operaci

Uvolnéte pedal (klidova poloha) 3
Stroj zastavi v 1. poloze (jehly dole). Sici
patky jsou dole

SeSlapnéte pedal smérem vpred.
Stroj Sije s poctem otacek uréenym
pedalem

20




Siti mezizavorky

Stlacte packu regulatoru stehu 4 smérem
dolu. Stroj Sije smérem zpét (zpatkuje),
dokud je packa regulatoru stehu stisknuta.
Pocet otacek je ur€en pomoci pedalu

Nebo

Stisknéte tlacitko 3.

Siti pres pficény Sev.
(Maximalni zdvih patky)

Maximalni zdvih Sici patky je pfipojen.
Pocet otacek je omezen na 1500 st/min

Provozni rezimy maximalniho zdvihu Sici
patky:

Kratce stisknéte kolenni spinac k pfipojeni
maximalniho zdvihu Sici patky

K vypnuti maximalniho zdvihu Sici patky
znovu stisknéte kolenni spinac¢

Siti 2. délkou stehu b&hem Siti
(maximalni délka stehu)

Stisknéte tladitko 2

ZvySuijte napéti niti béhem Siti

Stisknéte tlacitko 1

Na konci Svu:
Vyjméte Sity material

Seslapnéte pedal uplné smérem zpét a
pridrzte jej seslapnuty.

Bude usita koncovéa zavorka (pokud je
aktivovana).

Nit bude odstfizena.

Stroj je zastavi ve 2. poloze.

Jehly jsou nahofe (zpétné otaceni).
Patky jsou nahofe.

Vyjméte Sity material
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17) NASTAVENI A SERIZENi PODAVANI

17.1 Poloha podavani

o Pootocte knoflikem (5) tak, aby
“0* na stupnici (6) byla proti
znacce (8). V tomto okamziku
stroj nepodava. V pfipadé zavady
je mozné postupovat
nasledujicim zplsobem:

- Povolte Sroub (1,4). Vyjméte
knoflik (5). Otocte horni ¢ast
smérem dold.

- Sefidte uhel podavani tak,
aby stroj nepodaval

-
L

~
J

Pozn.. Pfed dokon&enim operace
nejprve pootocte knoflikem (3) tak, aby
“0“ na stupnici byla proti zna¢ce (10) a
ujistéte se, jestli Sroub (11) je pevné
dotaZeny na plochu hfidele (12)
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17.2 Nastaveni polohy podavace

e Povolte Srouby (5),(8),(9),(12) a pomoci
korekce polohy hfidele podavani
zajistéte, Ze podavac bude ve stiedu
drazky stehové desky, poté dotahnéte
Srouby (8),(9),(12).

¢ Nastavte polohu transferu podavani
(14) vugi hrideli (7), povolte Srouby
(2),(3),(4),(5),(10) tak, aby byl transfer
podavani ve stfedu drazky hfidele
podavani (7), poté utdhnéte Srouby

(2),(4),(5),(10)
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17.3 Nastaveni podavani

e Otocte ruénim kolem na 190°,
stisknéte paku ru¢niho
zpatkovani, hfidel podavani musi
byt v klidové poloze. Pokud hfidel
neni v klidové poloze, povolte
Sroub (1) a zmérite uhel, dokud se
hfidel nedostane do klidové
polohy, poté utahnéte Sroub (1)

¢ Nastavte polohu podavace tak,
aby ve predni i zadni ¢asti zGstala
mezi podavacem a stehovou
deskou mezera.
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17.4 Sefizeni podavace

Nastavte horni a spodni polohu
podavace, povolte Sroub (1),
zajistéte, ze bude v roviné

s Cepem (2), poté utahnéte Sroub

(1).

Nastaveni vysky podavace (3)
vUucCi stehové desce (4). Pootocte
hlavni hfideli na 190°, povolte
Sroub (1), nastavte polohu
podavace (3) tak, aby jeho-horni
hrana byla o 0,5mm niz nez hrana
stehové desky (4), poté utahnéte
Sroub (1).
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17.5

Poloha jehly a podavace

Povolte Srouby (3) a (4) a sefidte
polohu jehly vuci podavadi tak,
aby jehla sméfovala do stfedu
otvoru podavace. Poté utahnéte
Srouby (3),(4). Povolte Sroub (1) a
sefidte polohu ojnice, poté
utahnéte Sroub (1).
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17.6 Predni a zadni poloha jehly

Pro korekci predni/zadni
polohy jehly povolte Sroub (3)
a posurnte s jehelni tyCi (2)
tak, aby jehla byla ve stfedu
podavace, poté utahnéte
Sroub (3).
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17.7

Nastaveni ¢asovani jehly a chapace

Nastavte na knofliku krok podavace na
hodnotu “0*

Otocte s ruénim kolem na 203°

Otocte s chapacem tak, aby jeho horni
hrana byla proti stfedu jehly, poté
dotahnéte Sroub (3).
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17.8

Poloha jehly

Povolte Sroub (3) a posunte

s jehelni tyCi (2) tak, aby mezi
jehlou (4) a hrotem chapace
zUstala mezera 1,5-2mm.

-
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17.9

Vzédjemna poloha jehly a chapace

Povolte Srouby (1),(2) a (4) a posurite
pouzdro chapace (8) tak, aby
vzdalenost mezi hrotem chapace (5) a
jehlou byla v rozmezi 0,05-0,1mm,
poté utahnéte Srouby (1),(2) a (4).
Pozn.: Po dotahnuti Sroubu (4) se
ujistéte se, Ze je rucni kolo nastaveno
na 203° a hrot chapace je proti stfedu
jehly.
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18) NASTAVENI CHRANICE JEHLY - ~

e Ujistéte se, Ze mezi chrani¢em jehly a
jehlou (3) je mezera, poté upravte
mezeru mezi hrotem chapace (6) a
jehlou na 0,05-0,21mm. Korekci polohy
chranice jehly provedte pomoci Sroubu 5

(). ®)

19) NASTAVENI VNITRNI CAST]
CHAPACE

v s v o

ZlepSi pruchod nité a zamezi se hluku, i
pretrhu nité.
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Nastavte ruéni kolo na 305°,
utahnéte Sroub (5) a uzavrete
spodni ¢ast (2).

vvvvv

chapace do spravné polohy: pokud
je hlavni hfidel nastavena na 280°,
pak by mezera mezi “A" a “B* méla
byt dostate¢na pro pruchod nité.
Pokud je hfidel nastavena na 330°,
pak by mezera mezi ¢astmi (3) a (1)
méla byt dostate¢na pro prachod
nité.
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20)

NASTAVENiIi ODSTRIHU

Nastavte ruéni kolo na 65°,

pohyblivy nuz je v koncové poloze.

Utahnéte Sroub (8).

Povolte Sroub (3) a nastavte
mezeru mezi vackou a hrideli na
0,1 mm.

Povolte Sroub (7) a sefidte polohu
hfidele (4).
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21) NASTAVENI POLOHY NOZE

¢ Pro nastaveni polohy nozZe povolte Sroub
(3), nastavte mezeru 3mm mezi pevnym a
pohyblivym noZzem a dotahnéte Sroub (3).

22) NASTAVENI NAPETi PRUZINY

e Povolte Sroub (2), a posunte pruzinu (1)
k pohyblivému nozi tak, aby byl pfitlak
dostatecny
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23) UDRZBA
Cisténi a odzkouseni
Vypnéte hlavni vypina&. Udrzbu Siciho stroje Ize provadét pouze ve vypnutém stavu.

Udrzbarské prace musi byt provadény nejpozdséji dle intervald udrzby, uvedenych
v tabulkach (viz sloupec provozni hodiny).

PFi zpracovani materiall, které silné poustéji chlupy, jsou mozné i kratSi intervaly
adrzby.

Cisty Sici stroj je chranén pred poruchami.

Pred sklopenim hlavy stroje vypnéte hlavni vypinac!

Udrzbarské prace Vysvétleni Provozni hodiny

Hlava stroje

Odstrarite prach ze Sitia | Mista, ktera je zvlasté nutno Cistit: 8
zbytky niti (napf. pistoli -Oblast spodni strany stehové
na tlakovy vzduch) desky (2)

-Oblast kolem chapace (1)
-Stredni dil chapace
-Odstfih niti

-Oblast kolem jehly

Pozor:
Drzte pistoli tak, aby prach ze Siti
nebyl foukan do olejoveé vany.
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Servomotor

Ocistéte sitko ventilatoru | Ocistéte vétraci otvory od prachu a 8
motoru (napf. pistoli na zbytku niti.
tlakovy vzduch)
Sici pohon
Ocistéte sitko ventilatoru | OcCistéte vétraci otvory od prachu 8
motoru (napf. pistoli na ze Siti a zbytkl niti
tlakovy vzduch)
Zkontrolujte napéti a stav | Klinovy femen se musi tlakem 160
klinového femene prstu uprostfed prohnout jesté asi
0 10mm.
Pneumaticky systém
Zkontrolujte hladinu vody | Hladina vody nesmi vystoupit az 40
v regulatoru tlaku. k vloZce filtru 3. Vypustte vodu po
oto€eni vypustného Sroubu 5 pod
tlakem z oddélovacCe vody 4.
Ocistéte vlozky filtru. Filtracni vloZzkou 3 se oddéluje 500
necistota a kondenzovana voda.
-Odpojte stroj od privodu
stlaeného vzduchu.
-VySroubujte vypustny Sroub 5.
Pneumaticky systém stroje musi
byt bez tlaku.
-OdSroubujte oddélovac vody 4.
-OdSroubuijte vlozku filtru 3.
Znecisténé pouzdro filtru a viozky
filtru vymyjte benzinem (nikoliv
rozpoustédlem) a vyfoukejte do
Cista.
-Jednotku opét smontuijte.
Zkontrolujte tésnost 500

systému.
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24) MAZANI OLEJEM

K mazani Siciho stroje pouZivejte vyhradné mazaci olej doporuceny
vyrobcem/dodavatelem nebo stejné hodnotny olej s touto specifikaci:
- Viskozita pfi 40°C = 10mm/s
- Bod vzniceni = 150°C

Udrzbaiské prace Vysvétleni Provozni hodiny

Mazani hlavy stroje Hlava stroje je vybavena 8
centralnim mazanim olejovym
knotem. LoZiska jsou zasobovana
olejem z olejové nadobky.

Hladina oleje nesmi poklesnout
pod rysku minimalni hladiny oleje 1
na olejové nadobce.

Doplrite olej otvorem az po rysku
maximalni hladiny oleje 2.

Pozor: nebezpedi poranéni!
Olej muze vyvolat kozni vyrazky.
Vyhnéte se delSimu styku s pokozkou. Po kontaktu s olejem se dukladné umyjte.

Manipulace a likvidace mineralnich oleju podléha zakonnym pfedpisim. Stary olej
odevzdejte na autorizovaném pfijimacim misté. Dbejte, abyste olej nerozlévali.
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